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Tecnologias Piovan para Controle de Temperatura:
Modelos a agua e dgua pressurizada

Equipamentos a dgua ou

dgua pressurizada sdao

adedtlados para processos
_que exigem dgua com
emperaturas médias de

u9gDC (dgua) ou 160°C
ua pressurizada).
+
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Varia¢do da capacidade de resfriamento em fungdo
do AT com unidades a agua e agua pressurizada

Piovan.
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(a) AT (°C) = diferenga de temperatura en-
tre os fluidos de processo e resfriamento.
Vazio do fluido de resfriamento: 15L/min

Todos os controladores de tempe-
ratura Piovan (unidades de agua,
dgua pressurizada ou 6leo) sdo
equipados com trocadores de ca-
lor de alta eficiéncia, que realizam
a troca térmica indireta sem que
ocorra perda de calor para o meio
ambiente. O circuito fechado entre
a unidade de controle de tempera-
tura e o processo a ser controlado
garante sempre o mesmo fluido
em circulagdo, evitando assim
incrustacGes e possiveis perdas no
rendimento do equipamento.

A gama inclui também modelos

a agua pressurizada com resfria-
mento direto, desenvolvidos para
atender altas poténcias de
resfriamento. Essas unidades
foram desenhadas para baixas
temperaturas de processo.

Para garantir alta capacidade de
resfriamento, os controladores
de temperatura Piovan podem ser
equipados com trocadores de
placas com ampla superficie.
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Tecnologias Piovan para Controle de Temperatura:

Modelos a 6leo

Desenvolvidos para trabalhar
em condigOes extremas, em
processos que exigem
temperaturas muito elevadas.
Os controladores de tem-
peratura a 6leo Piovan sao
adequados também para
processos de extrusdo

e podem atingir 250°C.

4_Controle de Temperatura

Variagdo da capacidade de resfriamento em fungdo do AT

com as unidades a 6leo Piovan.
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(a) AT (°C) = diferenga de temperatura
entre os fluidos de processo

- Bombas

A circulacdo do fluido é realizada
por meio de bombas periféricas
(1), que garantem alta pressdo
mesmo em tubulages com dia-
metro reduzido. Podem trabalhar
com funcionamento reverso: o
sistema pode trabalhar continua-
mente com fluido sob pressdo po-
sitiva ou negativa com a finalidade
de completar o ciclo mesmo que

e resfriamento. Vazao do fluido de
resfriamento: 15L/min

ocorram pequenos vazamentos no
molde.

Algumas unidades sdo equipadas
com bombas periféricas submersas
(2), que reduzem as operagées

de manutencdo e evitam a
necessidade de substituicdo de
selos mecanicos.

Nas versGes para alta temperatura,
os controladores de temperatura a

Beneficios dos Contro-
ladores de Temperatura
Piovan (unidades a agua,
agua pressurizada e a
6leo)

eProdutividade elevada
e constante: o sistema de
controle preciso mantém a
temperatura com flutuagdes
minimas dentro de + 0,4°C.

eConsumo reduzido de
energia: temperaturas de
trabalho préximas ao valor de
set sem desperdicios durante
as fases de aquecimento e
resfriamento.

*Produtos acabados de alta
qualidade e repetibilidade
constante: condicionamento
térmico preciso.

e Manutengdo reduzida: Relés
de Estado Sdlido (SSR) garan-
tem o funcionamento conti-
nuo e seguro sem
a necessidade de efetuar
substituicdes periddicas.

dleo sdo equipados com bombas
de tragdo magnética (3), que ndo
exigem manutencdo e sdo adequa-
das para trabalhar em condig¢des
extremas.

Para sistemas que requerem altas
vazbes com queda minima de
pressdao, também estdo disponiveis
solugdes com bombas centrifugas.

3)
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Tecnologias Piovan para Controle de Temperatura:
Controle de funcdes multiplas

Os controladores de temperatura
Piovan sdo equipados com
controle microprocessado com
algoritmo PID (Proporcional,
Integrativo, Derivativo), que
calcula automaticamente, a
qualguer momento, os parametros
corretos de trabalho.

O controle pode ser equipado
com porta serial para interface
com a maquina transformadora
ou com um sistema supervisorio;
permite o gerenciamento da
temperatura de mais de um
controlador de temperatura com
um unico cabo serial conectado
ao sistema de controle da injeto-
ra ou da extrusora, ou por meio
de um teclado Unico de controle.
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Informag0es principais mostradas
na tela inicial:

e status de funcionamento;

e alarmes;

e temperatura de set;

e temperatura real dos fluidos

e a vazao do fluido de processo.

AgOes basicas ajustadas

a partir do controle:

e ativacdo do dispositivo de
esvaziamento rapido do molde;

e estabelecimento do nivel
minimo de fluxo;

e selecdo da capacidade de
aquecimento a partir do painel
de controle, minimizando
as flutuacdes da temperatura
(fungdo de poténcia multipla);

e selecdo do idioma das mensa
gens (10 idiomas disponiveis).
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